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私
た
ち
が

で
き
る
こ
と

Sc
op

e o
f B

us
in

es
s

弊
社

で
は

材
料

調
達

、
各

種
精

密
加

工
（
ア
ル

マ
イ
ト
処

理
を
含

む
）
、
梱

包

そ
し
て
出
荷
ま
で
す
べ
て
自
社
内
で
処
理
し
て
お
り
ま
す
。
そ
の
た
め
、
一
貫
し

た
品

質
管

理
に
よ
り
効

率
的

か
つ
安

定
し
た
製

品
を
作

る
こ
と
が

で
き
ま
す
。

お
客

さ
ま
の

製
品

仕
様

お
よ
び
ご
要

望
に
基

づ
き
、
弊

社
内

で
製

作
完

成
・

出
荷

ま
で
コ
ン
ト
ロ
ー
ル

で
き
る
ワ
ン
ス
ト
ッ
プ
・
ソ
リ
ュ
ー
シ
ョ
ン
が

他
社

に
な
い

特
色

で
す
。

今
後

も
、
お
客

さ
ま
の

多
様

な
ニ
ー
ズ
に
対

応
す
べ

く
、
社

員
全

員
が

一
体

に

な
り
目

標
に
向

か
っ
て
絶

え
ず
チ
ャ
レ
ン
ジ
し
て
ゆ
き
た
い
と
思

っ
て
お
り
ま
す
。

代
表
取
締
役

坂
田
秀
一
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＞
強

み
＜

1.
「
ア
ル

ミ
加

工
の

専
門

会
社

」

高
品

質
・
高

効
率

・
短

納
期

生
産

が
可

能

2.
材

料
調

達
か

ら
精

密
機

械
加

工
・
塗

装
・
表

面
処

理

組
立

・
梱

包
ま
で
の

ワ
ン
ス
ト
ッ
プ
・
ソ
リ
ュ
ー
シ
ョ
ン

３
．
社

内
「
ス
ペ
シ
ャ
リ
ス
ト
」
の

熟
練

技
に
よ
る
安

定
し
た

精
密
仕
上

が
り

A
dv

an
ta

ge
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V
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、
ス
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溶
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V
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表
面

処
理
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品
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立

・
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上
げ
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「
お
問

い
合

わ
せ
」
か
ら
受

注
・
納

品
ま
で

お 問 い 合 わ せ

内 容 の 確 認

お 見 積 の 提 出

ご 注 文 依 頼

詳 細 お 打 合 せ

加 工 ・ 製 作

完 成 ・ 検 査

梱 包 ・ 納 品

※
単

品
も
含

め
、
小

ロ
ッ
ト
の

特
注

加
工

を
得

意
と
し
て
い
ま
す
。

ご
遠

慮
な
く
お
問

い
合

わ
せ

く
だ
さ
い
。
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切
削
の
例

C
ut

tin
g 

&
 P

un
ch

in
g 

ex
am

pl
es

切
削

A
60

63
 押

し
出

し
材

材
質

・
サ

イ
ズ

M
at

er
ia

l &
  S

iz
e

外
観

・
寸

法
精

度
共

に
要

求
仕

様
が

厳
し
い
部

品
で
す
。
直

角
度

・
真

円
度

0.
02

m
m
以

内
で
す
。

用
途

A
pp

lic
at

io
n

工
作
機
械
部
品

留
意
点

Po
in

ts
 to

 b
e 

ca
re

d
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成
形
の
例

P
re
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 fo
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in
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ン
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ー
曲

げ
A
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52

  T
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.0
材

質
・
サ

イ
ズ

M
at
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l &
 S

iz
e

R
曲

げ
部

分
は

5m
m
ピ
ッ
チ
に
て

60
回

曲
げ
る
こ
と
に
よ
り

R
18

0曲
げ
加

工
を

行
っ
て
い
ま
す
。

用
途

A
pp
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at
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n

建
材
部
品

留
意
点

Po
in

ts
 to
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e
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re

d
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溶
接
の
例

TI
G

 w
el

di
ng

 e
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es

TI
G

溶
接

A
50

52
  T

=2
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材
質

・
サ

イ
ズ

M
at

er
ia

l &
 S

iz
e

バ
ル

コ
ニ
ー
用

部
品

の
た
め
、
外

観
と

強
度

を
必

要
と
し
ま
す
。

用
途

A
pp

lic
at

io
n

建
材
部
品

留
意
点
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in

ts
 to
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e
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表
面
処
理
の
例

S
ur

fa
ce

 T
re

at
m

en
t e

xa
m

pl
es

A
60

63
  押

し
出

し
材

材
質

・
サ

イ
ズ

M
at

er
ia

l &
 S

iz
e 

精
密

計
測

器
部

品
に
つ
き
、
外

観
・

寸
法

共
に
要

求
仕

様
が

厳
し
い

部
品

で
す
。

用
途

A
pp

lic
at

io
n

計
測
器
部
品

留
意
点

Po
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ts
 to
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e
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d
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５
Sの

展
開

Se
iri

  S
eis

o
Se

ito
n 

 S
eik

et
su

&
Sh

its
uk

e
「
ア
ル

ミ
加

工
の

専
門

会
社

」
で
あ
る
坂

田
ア
ル

ミ
は

、
い
つ
で
も
お
客

様
の

要
望

に
答

え
ら
れ

る
体

制
を
と
っ
て
い
ま
す
。
工

場
を
最

適
な
状

態
に
保

ち
、

安
定

し
た
品

質
の

製
品

を
生

産
し
続

け
る
に
は

、
毎

日
の

基
本

動
作

が
大

切
で
あ
る
と
思

っ
て
い
ま
す
。

５
S
（
整
理
・
清
掃
・
整
頓
・
清
潔
・
躾
）
を
推
進
、
展
開
す
る
こ
と
で
「
専
門

メ
ー
カ
ー
」
と
し
て
の

企
業

品
質

を
高

め
る
こ
と
に
つ
な
が

る
と
、
私

た
ち
は

確
信
し
日
々
の
努
力
を
積
み
重
ね
て
お
り
ま
す
。
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〔
社

名
〕

〔
事

業
〕

ア
ル
ミ
部
品
・
製
品
の
精
密
加
工
（
ア
ル
マ
イ
ト
処
理
含
む
）

〔
加
工
品
〕
鉄

道
車
輌
シ
ー
ト
部
品
、
工
作
機
械
部
品
、
事
務
機
器
、

空
調
機
器
部
品
、
各
種
建
築
機
材

等

〔
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在
地
〕
〒
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電
車

の
場

合
：
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